INSTRUKCJA OBStUGI

Quick 445/445D

PISTOLET DO JONIZACJI




Dziekujemy za zakup pistoletu do jonizacji Quick 445/445D. W celu zachowania
bezpieczenstwa nalezy przed przystapieniem do obstugi urzadzenia doktadnie zapoznaé
sie z niniejszg instrukcja obstugi oraz zachowa¢ jag w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym, na wypadek potrzeby jej uzycia.

I. INSTRUKCJA

1. Charakterystyka

Pistolety do jonizacji Quick 445 lub 445D stosuje sie do eliminacji fadunkéw elektrostatycznych i
czasteczek kurzu z trudno dostepnych elektrostatycznie natadowanych obiektéw. Za ich pomocg
mozna z fatwoscig oczysci¢ poszczegdine elementy oraz zapobiec powtérnemu zanieczyszczeniu po
usunieciu fadunku elektrostatycznego.

Obudowa pistoletu do jonizacji Quick 445 zostata wykonana z metalu, natomiast obudowa Quick 445D
jest wykonana z tworzywa sztucznego, jednak obydwie posiadajg takie same witasciwosci i budowe.

Zaréwno Quick 445 jak i 445D wymagajg podtgczenia do zasilacza wysokonapieciowego Quick 446,
ktéry moze jednoczesnie wspotpracowac z dwoma pistoletami do jonizacii.

2. Specyfikacja

445: obudowa wykonana z metalu , charakteryzuje sie atrakcyjnym wzornictwem

445D: obudowa wykonana z TS wyroznia sie lekkoscig i dobrg izolacjg.

3. Parametry urzadzenia

A UWAGA

Nie nalezy nigdy przekracza¢ zakreséw parametrow podanych ponizej. W przypadku
niezastosowania sie do zalecenia moze doj$¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub zagrozenia dla zycia i
zdrowia uzytkownika.

Pobor powietrza zasilajgcego Czyste i suche powietrze, 0,1~0,7Mpa

Podtgczenie powietrza zasilajgcego Rurka PU 4 x 6mm

Napiecie wyjsciowe 4,0kVAC (0,-40%) pobierane z zasilacza
wysokonapieciowego Quick 446 50Hz/60Hz

Efektywny zasieg Do 1000mm

Czas neutralizacji statycznej 0,4s (przy zasiegu 15cm)

Masa (z przewodem wysokonapieciowym.) 4609 (Quick 445), 370g (Quick 445D)

Standardowa dlugo$¢é przewodu . zasilacza | 3m

wysokonapigciowego




Il. Instalacja

A UWAGA

Nie nalezy korzystaé z urzadzenia w strefach zagrozenia, czyli takich, w ktérych mogg wystepowac
na przyktad tatwopalne gazy i rozpuszczalniki.

1. Montaz zasilacza wysokonapieciowego
Zasilacz wysokonapigeciowy moze zosta¢ zamocowany do $ciany lub umieszczony na ptaskiej
powierzchni.  Szczegdtowe informacje na temat montazu zasilacza zamieszczone zostalty w jego

instrukcji obstugi (Sekcja dot. montazu zasilacza).

2. Uziemienie

W celu uzyskania odpowiedniego uziemienia miedzy zasilaczem a pistoletem do jonizacji, nalezy
podtaczy¢ przewdd uziemiajgcy pistoletu do zacisku uziemiajgcego w zasilaczu wysokonapieciowym, a
nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgcg. Nalezy sprawdzi¢ rezystancje przewodu uziemienia (ktéra
powinna mie¢ wartos¢ <4Q) miedzy elementem uziemiajgcym pistoletu jonizujgcego a metalowg
obudowg zasilacza wysokonapigciowego. W celu uniknigcia btedéw spowodowanych wadliwym
uziemieniem gniazda sieciowego 3 biegunowego nalezy jeden koniec przewodu uziemiajgcego
(zielono-zotty) pistoletu - jonizujgcego podigczy¢ do bieguna uziemiajgcego w zasilaczu

wysokonapieciowym, natomiast drugi koniec nalezy doprowadzi¢ do lokalnego uziemienia.

3. Podtaczenie przewodu wysokiego napiecia
Podtgczy¢ kohcowke przewodu wysokiego napiecia wychodzacego z pistoletu.do jonizacji, do gniazda
w zasilaczu wysokonapieciowym, a nastepnie recznie dokreci¢ nakretke mocujgcg (nie stosowaé

jakichkolwiek narzedzi).

4. Podiaczenie do zewnetrznego zrédta powietrza
Podtaczy¢ zewnetrzne zrédto powietrza do wlotu pistoletu do jonizacji za pomocg rurki PU 4 x 6mmm.

Wiot znajduje sie w tylnej czesci pistoletu do jonizacji.

5. Podtaczenie przewodu zasilajgcego zasilacza
Przewod zasilajgcy nalezy podigczy¢ do sieci o napieciu zgodnym z opisanym na tabliczce

znamionowej zasilacza. Gniazdo zasilania powinno by¢ prawidtowo uziemione.
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e Nie podtgczaé przewodu zasilajgcego, zanim nie =zostanie zakonczone poditgczanie
przewodow i instalacji uziemiajgcych.

o W celu zapewnienia prawidtowego dziatania pistoletu do jonizacji i unikniecia porazenia
prgdem, nalezy upewni¢ sie, ze wykonano prawidiowe uziemienie miedzy pistoletem do
jonizacji, zasilaczem i lokalnym uziemieniem. Z uwagi na to, ze zanieczyszczone powietrze
moze doprowadzi¢ do zatkania dyszy lub zwarcia, nalezy je odpowiednio filtrowaé przed

uzyciem. Cisnienie powietrza powinno zawierac¢ sie w przedziale 0,1~0,7Mpa.

lll. OBSLUGA URZADZENIA

/N @oncn

o Nie nalezy przystepowa¢ do uzytkowania urzgdzenia w niebezpiecznych warunkach, w
ktérych bytoby ono narazone na bliskos¢ tatwopalnych, zrgcych materiatéw, gazéw lub
rozpuszczalnikbw. Do uzytkowania urzgdzenia nalezy przystgpi¢ dopiero po wykonaniu

niezbednych podtgczen elektrycznych i poboru powietrza.

1. Wigczy¢ zrédto dostarczania powietrza, wyregulowaé cisnienie powietrza odpowiednio dla danego
zastosowania.

2. Zasilacz wysokonapieciowy wyposazony jest w przetgcznik ze wskaznikiem diodowym. Po
wigczeniu zasilacza dioda sie zaswieci, a zasilacz rozpocznie prace. Igfa jonizujgca jonizuje powietrze
wytwarzajgc jony dodatnie i wujemne. Jesli zachodzi potrzeba zneutralizowania tadunku
elektrostatycznie natadowanego obiektu, nalezy uzy¢ spustu pistoletu do' jonizacji, co doprowadzi do
"rozwiania" jonéw dodatnich i ujemnych, zneutralizowania tadunku elektrostatycznego na stanowisku
pracy, usuniecia czgsteczek kurzu z obiektéw oraz zapobiegnie ponownemu pojawieniu sie tadunku.

W celu osiggniecia lepszego efektu usuwania czgsteczek kurzu i neutralizacji tadunku
elektrostatycznego, nalezy najpierw umiejscowi¢ pistolet bardzo blisko elektrostatycznie natadowanego
obiektu, aby wywiaé catkowicie czgsteczki kurzu. Nastepnie przemiesci¢ pistolet do jonizacji tak, aby
dmuchawa pistoletu znajdowata sie-w odlegtosci 200~300mm od obiektu i utrzymacé przeptyw powietrza
przez kilka sekund w celu zneutralizowania pozostatego tadunku elektrostatycznego. Nalezy "przewiac"
wszystkie elementy obiektu i ‘upewni¢ sie, ze usunieto catkowicie czgsteczki kurzu i tadunek

elektrostatyczny.



3. Jesli jest taka potrzeba, zmierzy¢ wartos¢ pozostatego napiecia. Jesli przekracza ono normalny
zakres, nalezy otworzy¢ gorng pokrywe zasilacza wysokonapieciowego i dokona¢ regulacji rownowagi
jonowej za pomocg pokretta znajdujgcego sie wewnatrz obudowy:

4. Po wylgczeniu zasilacza wskaznik diodowy zgasnie, a napiecie przestanie by¢ podawane.

A UWAGA

Po wylgczeniu zasilacza nalezy zachowa¢ co najmniej 1-minutowg przerwe przed ponownym jego
wigczeniem. Jesli 1-minutowa przerwa nie bedzie zachowywana, moze to doprowadzi¢ do skrdcenia
zywotnosci urzgdzenia.

IV. KONSERWACJA | SPRAWDZANIE URZADZENIA

4.1 Sprawdzanie uziemienia
Zmierzy¢ rezystancje miedzy dyszg jonizujgcg a zaciskiem przewodu uziemiajgcego zasilacza
wysokonapieciowego. W wyniku pomiaru powinna zosta¢ uzyskana wartosé < 4Q.

4.2 Sprawdzanie pistoletu do jonizacji

1.Zaleca sie stosowanie monitora tadunku ptyty (np. CPM374), aby sprawdza¢ réwnowage jonowg
zgodnie ze Standardem Jonizacji ANSI/ESD-STM3,1-2000 opracowanym przez ESD Association.

2. Jedli do dyspozycji jest jedynie reczny monitor fadunku ptyty, nalezy okresowo sprawdzac¢ wyniki
neutralizacji zgodnie z ponizszymi zaleceniami:

1) Zmierzyé napiecie elektrostatyczne natadowanego obiektu za pomocg monitora tadunku ptyty.

2) Wiaczy¢ zasilanie i rozpoczg¢ normalng prace dyszy jonizujgcej. Skierowa¢ powietrze na
elektrostatycznie natadowany obiekt znajdujgcy sie w odlegtosci 15~30mm, przytrzymaé przez kilka

sekund.
A UWAGA

Jesli rbwnowaga jondw ma odchylenie, nalezy otworzy¢ goérng pokrywe zasilacza w.n i dokonac
regulacji rownowagi jondéw za pomocg pokretta znajdujgcego sie wewnagtrz obudowy. Jesli
réwnowaga jonéw jest ujemna, nalezy obracaé pokretto przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, jesli
jest natomiast dodatnia, obraca¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3. W celu sprawdzenia poprawnosci dziatania pistoletu do jonizacji nalezy trzymajgc rekojes¢ wkretaka
dla elektrykow (z atestem) dotkngé wnetrza dyszy jego metalowg koncowka. Koncéwka wkretaka
powinna zbliza¢ sie w kierunku punktu jonizujgcego igty, do momentu pojawienia sie tuku. Dtugos¢ tuku
miedzy punktem jonizujgcym a koncowkag wkretaka powinna wynosi¢ 2~3mm, Powinno to trwac tak
krétko, jak to mozliwe.

(nie zaleca sie stosowania tej metody)

4.3 Regularna konserwacja

Aby zachowac efektywnos¢ pracy nalezy regularnie czy$ci¢ igte jonizujgcg. Czyszczenie mozna
wykona¢ przy pomocy zwyktej gumki. W tym celu nalezy wytaczy¢ zasilanie, przytozyé gumke do
szczeliny dyszy oraz delikatnie jg przycisngé. Igta: powinna naktu¢ gumke, ktérg nastepnie nalezy
zaczgc¢ obracac. W ten sposéb bezpiecznie usuwane sg zanieczyszczenia z igly jonizujgce;.

A UWAGA

Nie nalezy uzywac jakichkolwiek ostrych i twardych narzedzi w celu czyszczenia igly jonizujgce;j
poniewaz moze to jg uszkodzié. W celu osiggniecia wysokiej efektywnosci pracy nalezy utrzymac
grot najostrzejszy, jak to. mozliwe. W przypadku gdy dojdzie do stepienia lub zniszczenia igty, nalezy
ja wymienié.




V. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze produkt
musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany do odpowiedniego punktu
zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzuca¢ razem z odpadami gospodarstwa
domowego.

Aby uzyskaé wiecej informacji, nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi stuzbami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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